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Beaevnelse 

PosemaatBring til CIP-filtre. 



Frembringelsens anvenddsesoror&de 

Fxembringelsen angar en xodietniag til at daniws taeliuDg mellem pose og skill^lade i ct CIP-filter. 
(CIP = Cleaning in Place). Posefiltre med CIP-reng«ting er bLa. kwdt fia BR199700423 og US 
6340 J83. Heri beskfives et posefilter af typen, hvor der er placeiet en efler flere filterposer i et 
fatBihns, Poseme er fastgjort tU en skiUeplade, som adsldller renlufBtBinmer fta 5t0vkaminer. 
Poseme hcnger ned fra skiUepladen. FUtreringen sker ved, at st0vfyldt hift Jedes ind i 
st0Vkanuxie«t os drives gennem et filtcdingsmedie og ud genneio et hnl i sJdllepladen. Ved Igsl^ 
af et antal dyser kan filteret rengaies indvendigt uden at demontere fUteipostt m.v. 

Kendtteknik 

xa disse filtre kendes en indreining som vist pi fig. l . Fflteiposen 1 er iwr foldet op og syet 
oinfcring en metalring 2 og to vulstiinge 3, som danner tstnibg meOem fllteiposen 1 og skfllepladen 
4. IineUan metaWngen 2 og vulstringene 3 ligger endnu et lag posestof. Denne indretninE aavendes 
bide 1 posefiltre nden CIP-rengwing og i posefiltre med CIP. 

Del tekniske problem, der skal lases 

Den kendte indretning, se fig, I har den ulraipe, at den er vanskelig at len^are. 
Da filteiposen er foldet op og syet orokring en metalring 2 og to wlatringe 3, er der dannet en 
lomme. pet er vanskeligt at vaske metalringea og vulstringene som sidder i dense lomme. Specidt 
uopl0sehge nrenheder, som er Wevet indsyet i lommen under ftemstilling af posen, vfl vare 
nmnjige at udvaske. Under fiiterdrift trsnger der endvidete polver mdi denne tomme, som er 
vanskeligt at vaske ud ved CIP. 

Den nye teknik 

Det nye ved indretningen ifalge frembringelsen er, at posestoffet ikke er foldet rundt omkring 
mdsyede dele, idet filteiposen i et udfiarelseseksempel, se fig. 2, kon gSr op til ganske kort over 
oversiden af skillepladen. 

I et udferelseseksempel, se fig. 2, dannes tartningen fijitriafivis af kun et lag posestof Iwoived 
indehildcede dele undgis. 

I et andet udfarelseseksempel. se fig. 3. g&r filtetposen kon op tU et sted under skillepladeai og 
taetningen dannes af en sffirakiltpakning. 

Hvis der bruges svejsning af filterposeme i den langsgSende samling istedet for syning, nndgis det 
hcH ai have overlappende stykker stof; hvor produkt kan komme ind imellem to slykker sto£ 
Fig. 2. viser et ndferelseseksempej, hvor filteiposen 1 er syet fest pS en mctaliing 2. som hviler p& 
skUlepladen 3, hvor fDlterposen git op hneUem meialriM5» og skillepladen og daoner tstning. 
Fig. 3 . viser et udferelseseksempel, hvor filteiposen 1 ff^syet last p& en metalring 2, som hvUer pi 
SkiUepladen 3. Her danixes tstningen af en saerskUt pSfaiing 5, og fiUeiposen gfir ikke helt op til 
undeisiden af skiUeplade. *r r 
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Deo teioiiske vlrfcnlng 

Med dexk nye teknik opn&s det, at vsafcen knn skal frsnge igaoneni fortnnsvis et enkelt lag posestof. 
Da der ikke er indsyede dlomeotBr med deitil imeode hvlrum og lammer vndgSs del; at urenheder 
og pFodukt indespstres. 

I ud&ielseseksen^let fig. 2. kompriineres posestpffet eadvidere ikke i sS h0j gzad som i den kendte 
tdmOc, livoiyed CIP-vsskeix lettere tisn^ igoonen) posestofTet. mens dega filtrereade viikniag 
optetholdes. I udfienelseseksemplet fig. 3 stc^por filtetstoflfist under skOleplBden, og kompiimeres 
detimed slet ikke. 

Alle de nsvnte faktor« medfiner. at alle uwnlieder samt opljBselige og vapLsselige partikler kan 
vaskes/slqrUes af, bvilkBt gar, at konstruktionen er bedre egact til fedevaremdusirien og den 
fannaeeiotiske industzi samt andre industiiec, hvor der stilles store krav til lengeiing. 

Flgurfortegnelse 

Figur 1 viser in traditionel tstaing i&lge den kemdte teknik. 
Figui 2 og 3 viser ud&ielseseks^npler. 

Ud&relseseksempler 

Figur 2 viser et udferelseseksenipel. hvor filteiposen 1 nir ganske lidt op over skiUepladesns 3 
aveiste kant Filteiposen er her SJyet fest pi en metalring 2, som er odstyret med hnller for pfiayning. 
Sanune metabing bar i detie udfarelseseksempol et antai stettepnokter 4. Disse stBttepunkter hviler 
p4 skillepladen, saledes at posen bsnger heii St0ttepiii]kteme kan udfores p4 foiskellige mfider I 
dett© udferelseseksenipel er syningfta placei«t under sMUepladBn, den kan dog Qgs& veic niaceret 
over ellerud for skillepladen. . . * * *^ 

Ri^en kan yaare udfert i andre materialer end metal, f.eks. plastnuterialer. og filteiposen kan 
festholdes pi anden in5de end v.lua. pisyning, som f.eks. svejsning eUer Binning. 
Hvis nng og pose udfares i sanune materiale, vU det v»re muligt at svejse posen fest til ringen. 
Figur 3 viser et udforelseseksempel, hvor filteiposen I ender under skiUepladen 3. Fatetposen er 
syet fast pS en metalring 2, som er udstytet med holler for p&syning. Sanmie metabing har i detie 
udfBiekeseksempel et antal stettepunkter 4. Disse stettepunkter hvUer p4 skiUepladen, s&ledes at 
posai hunger heri. Stettepunktexne kan ud&ies pi forskellige wider. Tartningen dannes af en 
saerskilt pakning 5. 

Ringen kan vasre ndfort i andte materialer end metal, f.eks. plastmateiialer. og filtetposen kan 
fasthoWes pi anden made end vJua, pisyning, som f.eks. wejsning eUer limning. 
Hws ringen udferes i et mateciale. som kan benyttes som pakaingsmateriale, kan liag og paknins 
uduores som en enhed. 

Hvis ling og pose udferes i samme materiale, vU det v«re muUgt at svejse posen fest til ringen. 

Brugsmodelkrav 

1 . Indretning tU at danne tstning imeHem filtetposer og skiHeplade i et CIP-filter kendetegnet ved, 
at posestoRet eoder et sted imellem under uadersiden af skfllepladen og ovw ovmiden af 
skillepladen. 

2. TEtnmg ifalge krav 1 kmdetegnet ved. at posen er fastgfort til en nOg- 

3 . Taaming ifiatlge krav 1 og Zkondetcgnet ved, at taetningen dannes ved, at posestofiet Hgger 
iroellem ringen og hullet i sidllepiaden. 

4. Tastning i&lge krav 1 og 2 kendefegoet ved, at ringen stotler pi oversiden af skillepladen. 

5 . Taming ifolge krav 4 kendetegnet ved, at ringen er fotsynet med sUattepusktet. som st0ttcr ni 
oversidenafskillepladtsa. *^ 

6. Tffitniag i&Ige krav 2 kendetegnet ved, at filtesposoi ar ^et fast til ringen igennem huller i 
nngea. 
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Sammendrag PV8 

FrembringelsMi angSr en indretning til at danne tastning mellem fatcrpose og sldlleplade i et CIP- 
filter. Det nye ved ftembringelsen er, at posestoffet kon nSr op til et sted imeUem under undexsidest 
af skiliepladen og gaaske koxt over oversiden af skUIepladeo. Herved rengates filteiposen lettete 
ved CrP-reng0ring. 
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Fig. 2. Eksempel pA tot&lns ifelge firembringdsek) 
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l.Filtexpose 



Fig. 3. Eksempel pi udfordse med sanldlt paknlng 
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